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Les gaz ej&magasine > & dans des. bout© ilia s se irouvent gen^- 
ralement £ des pressions qui ne permettent pas lieur utilisation dxree- 
te. II est done necessaire d'utiliser des dispositifs qui zeduisenf 
la pression S la sortie de la bouteille et qui maintiennent siinulta- 

5 nement la nouvelle pression de sortie a une valeur aussi constante . 
que possible, quelle quo Soit la consommation demand^e* 

Les dispositifs disponibles jusqu'a present sur le marche\ 
n'atteignent pas entitlement ce but et, de plus, ils sont tous ex- - 
t4rieurs a la bouteille et doivent Stre adaptes sur ctftte demiere 

10 ci l^ide d'un moyen d*accouplement e"tanche. 

Le dispositif de reduction de pression selon la present© 
invention pence t d'obteniz une pression de sortie du gaz hors de la 
bouteille pratiquement constante, de plus il.est monte" £ I'int^rieux 
de la bouteille, le gaz etant ainsi £ la pression dSsiree des sa 

15 sortie de la bouteille* On comprend qu'un tel d^cpositif presents 
les a vantages suivants* 

a) le gaz sortant de la bouteille & la pression d'utilisa- 
tion, il n'est done pas necessaire .de pre* voir une 6tan- 
cheit£ particuliexe du circuit a haute pression; ce qui 

20 r^duit les risque s de fuites de. gaz qui presentent beau- 

coup de dangers J 

b) le dispositif zetourne au fournlsseur pour cftaque rem~ 
plissage de la bouteille, ce. qui rend possible la veri- 
fication des conditions de fonctionnement du dispositif 

25 et apporte ainsi une security accrue par un entretien. 

appropri^ du materiel; 

c) le dispositif £tant montS a l'interieux de la bouteille, 
il n'est pas possible & l'utilisat^ur d'en alterer la 
pression de sortie ce qui est un element de s^cufit^, 

30 particulierement dans le cas des ga2 de . petrol* , liquefies 

(butane et propane) ou la pzession .de sortie est nouoa- 
lis^e officiellement. ! 
Selon l r invention, le dispositif de reduction de pression 
est constitue' par une soupepe en laiton -et par une -piece tubulaire % 
35 destin^e h £tre introduite a l'int^xieur do recipient, qui comprend a 
sa partle inferieure un premier £tage de reduction de pression .et a 
sa partie Dedlane un second 6tage de "reduction de pression, ce deu- 
xieme etage e*tant constitue* par un diaphxagme .rectangulaire contraint 
par un ressort" h lame, le mouvement du diaphragie e'tant transmits par 
40 un levier a un obtuxateur de forms appropriee* pour obtenir par ef f et 
Venturi une recuperation de la pression £ la sortie du dispositif. 

Pour bien fairs compxendxe l f invention, on en decrira main- 
tenant, k titre d»exeraple non limitatif, une forme d f execution prefe- 
rs en reference au des sin annexe dans lequel r 
45 la figure 1 est une vue en elevation en coupe du dispositif 
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de reduction de pression selon 1" invention; 

la figure 2 est une vue de dessus, partiellement couple f 
correspondent a la figure 1; j 

la figure 3 est une courbe de fonctionnement du dispositif; 
5 les figures 4, 5 f 6 repr£sentent xespectivlment le dispo- 

sitif selon 1. 'invention, I'extrSmite' sup€rleure d'un recipient et 
le mode de cooperation du dispositif et du recipient; 

la figure 7 est une vue de detail a plus grande echelle 
montrant le diaphragme du dispositif; 
10 la figure 8 repr^sente le ressort destine* h agir sur le 

diaphragme; 

la figure 9 represente la forme de l'obturateur congu pour 
obtenir un fort ef fet Venturi; et 

. la figure 10 est une vue en coupe du canal de -sortie de 
15 l'obturateur de la figure 9- 

En reference aux figures 1 et 2, on a represents un dis- 
positif de reduction de pression constitue par une soupape A et un 
detendeur B. 

La soupape A est composed d'un corps en laiton qui con- 

20 tient lnt£rieurement deux chambres 3 et 4. Dans ia chambre 3 est 

logo* un obturate ur 5 commandant la sortie du gaz, et dans la chambre 
4 est loge un obturateur 6, identique a l'obturateur 5, mais destin£ 
au remplissage de la boutellle. A sa partie inferieure la soupape A 
comporte trois canaux, un canal 7 destine" a la sortie du gaz a la 

25 pression r^gleeet qui d£bouche sur l'obturateur 3, un canal 6 qui 

psrraet le reiraplissage direct de la boutellle et qui re joint l'obtu- 
rateur 6, et un canal 9 qui met en communication avec 1" atmosphere 
des zones 10 et 11 qui couvrent les diaphragmes de deux Stages de 
reduction contenus dans le de*tendeur B et qu'on decxira ci-apres« 

30 Le detendeur B est eonstitue par un tuyau xnetallique cylin- 

drique 12 dont une extr£mite est soudee a la partie xnf^xieure de 
la soupape A et dont l r autre extr&aite est fexm£e pax un fond 15. 
Le tube 12 comporte h sa partie inferieure un premier etage de reduc- 
tion de pression de structure classique comprenant line chambre 17 . 

35 dans iaquelle entre par des canaux 16 le gaz qui est a la pression 
existant a l'interieur de la boutellle. Le gaz sous pression xeduite 
soxt dans la chambre 18 qui debouch e pax un canal 19 sur 1' orifice 
d' entree 20 d'un second etage de reduction da pression. 

Le second £tage de reduction de pression, situe* a la par- 

40 tie supexieure du tube 12, comporte un diaphragme 25 (represents 

plus en details a la figure 7) qui pr^sente une forme rectangulaire 
en permettant ainsi au dispositif d' avoir une foime cylindrique ce 
qui pexmet son introduction h l'interieur d'une bouijeille de gaz 
compxime. Le diaphragme 25 est contxaint par un ressort 26 (voir 

45 figure 8) qui est constitue par de petites barres d'lacier presentaiit 
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de petite* coutbuxes. Cette forme preferee du xesSort 26 peflnet une 
occupation d'espace tres xnferieure a celle d'un assort helxcoldal 
bivalent. A tltre d'exemple, m tel assort en peraetUnt une re- 
duction de S dimensions a pexmis d'obtenix pour U deposit,* 
5 m Ure exterieur de 23 millimetres. Une piece de liaison 29 relie 1'ou- 
Tenure Ltraxe du diaphragm. 25 a un leviex 27 *ui txansmet le mo- 
vement du diaphragm, a un obtuxateux 23 dispose devant I'oxxfxce 20. 
Cot obtuxateur 23, represent* plus en details aux figures 9 «t lo. 
Tst particulierement concu pour obtenir un fort effet Venturi a 
10 la sortie du gaz de I'oxixice 20, 1'effet Venturi axnsx l*^* 

agi sent favora.le.ent sur le dispositif . On a indigue par des «£m 
I la figure 10 la zone ou se produit la depression par effet Ventuxx. 
U gaz Extant ainsi de l-oxifica 20 pour empxunter le canal 7 sort 
inflYla pression d-utilisation nox^alisee qui, dans le cas des 
1* aaz de petrole liquefies (butane et propane) est de 30g/cm . 
15 9 Un tel dispositif. grace a 1'obtuxateux 23, permet d'ame- 

Uorer les conditions de fonctionnement de *™ \*£ 

sible 1'obtention de la courbe de fonctionnement representee a la 

3 ' On compxend (voix figure. 4. 5 et 6) que le montage du 
dispositif sur une bouteille s'effectue en utilisant le filstage por- 
ta Z * goulot de la bouteille, 1'etancheite etant effectuee per 
1 T-ced, de 3 a connu poux ^adaptation de soupapes °" 
utilisant des mastics de colie ou des obtuxateurs synthetxques. 
utilisant ^ compxendta ^ u pi . sente description „.. st nullement 

limitative et qu'on pouxxait lui a Pl »xtex des adjonc ^ ™ J" ~" 
dxxtcatioas sans soxtir du cadre de V invention qui sera consider^ 
dans son sens le plus large. 

RESUME ' 
1 Dispositif de reduction de pression pour gaz comprises 
a i.interieux de recipients, caxacterise pax le. fa*, qu'il o-porte 
une ^pape en laiton (A) et une piece tubulaire W^«£ f 
deux etages de reduction de pression, un prefer etage lege a la 
35 ^rtielnferieure de la piece tubulaire et un * 
H partie noyenne de la piece tubulaire, le deuxieme *tage 4tant 
. conHitue d'un dia^regm* (25), d'un -soxt^)^ 'un £~ 
(27) de transmission du mouvement du diaphragm^ a un oot, 

(S) qui permet pax effet Venturi une recuperation de pressxon a la 

40 sortie du dispositif. caxacteri- 

2. Dispositif de reduction de pression selon 1, c*™™* 1 
s i par le fait que la piece tubulaire (B> est disposes a 1'intexieux 
du recipient contenant le gaz coroprime. 

3. Dispositif de reduction de pression selon 1 ou 2, 
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caracterise par le fait qu f il permet la sortie du gat du recipient 
a la pression noimale d 1 utilisation, aucune communication directe 
de la haute pression disponible & l f int*rieur du r£c£pient avec 
l'exterieur n f etant possible au moment de l f utilisation* 
5 4. Dispositif de reduction de pression selon I'un des 

paragraphes 1 a 3, caracterise par le fait que le diaphragms (25) a 
une forme rectangulaire • 

5. Dispositif de reduction de pression selon l'un des 
paragraphes 1 a 4 F caracterise par le fait que le ressort (26) de 

10 regulation du deuxieme etage de reduction de pression a la forme 
d'une petite barre lSgerement courbee. 

6. Dispositif de induction de pression selon I'un des 
paragraphes 1 a 5, caract<*ris<5 par le fait que l'obturateur (23) 
a une forme particulierement concue pour permettre d'obtenir par 

15 effet Venturi une recuperation de pression a la sortie du disposi- 
tif. 
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